
 

 

 

 

 

Gaiole (Toskana) ï Klares Wasser für das Wohl der Gäste 
 
 
Auftragsbeschreibung / Lösung: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Anforderung: Eine vollbiologische Kläranlage für eine 
Hotelanlage, inklusive Wellnessbereich und Restaurant. 
Lösung: Eine vollbiologische Kläranlage auf Basis eines 20 ft 
Containers für 120 EW. Die Containeranlage, sowie die 
Schlamm- und Wasserspeicherausrüstung wurden im Werk 
Timelkam vollständig gefertigt, um den Montageaufwand so 
gering wie möglich zu halten. Der Schlamm- und 
Wasserspeicher, sowie der Betriebsraum wurden in Beton von 
einer ortsansässigen Baufirma realisiert. Die Montage der 
Containeranlage, der maschinellen Ausrüstung für die Speicher 
und des Schaltschrankes, sowie der Probelauf mit Reinwasser 
erfolgte von unseren Monteuren. Das gereinigte Abwasser wird 
nach einer Filterung und UV-Entkeimung zur Bewässerung von 
Olivenhainen und Pinien verwendet. 



 

 

 

 

 

Landeskrankenhaus Graz ï Im Dienste der Medizin 
 
 
Auftragsbeschreibung / Lösung: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Die errichtete Umkehrosmose Anlage dient zur Herstellung von keim- und salzfreiem Wasser 
für die Anwendung in verschiedenen medizinischen Bereichen (Sterilisation von 
Instrumen�W�H�Q���� �1�L�H�U�H�Q�Z�l�V�F�K�H�«���� �V�R�Z�L�H�� �L�P�� �9�H�U�V�F�K�Q�L�W�W�� �P�L�W�� �5�R�K�Z�D�Vser für die Bereitung von 
Warmwasser. 
Aufgrund der äußerst hohen Qualitäts- und Verfügbarkeitsanforderungen wurde eine Anlage 
mit zwei Linien mit einer Leistung von je 20 m³/h Produktwasser realisiert. Jede Linie besteht 
aus Feinstfilterstufe, Hochdruckpumpe, Umkehrosmose- Membranblock, 
Chemikaliendosierstation, Produktwassertanks und Netzversorgungspumpen. Das 
vollentsalzte Wasser wird zur Entkeimung über eine UV-Anlage geführt. Zur Spülung und 
Reinigung der Membranelemente wurde ein CIP-�6�\�V�W�H�P�����Ä�F�O�H�D�Q�L�Q�J���L�Q���S�O�D�F�H�³�����L�Q�V�W�D�O�O�L�H�U�W�� 
Die Einzelkomponenten der UO-Anlage wurden im Hause AIM in einen Niro-
Containerrahmen eingebaut, verrohrt und elektrisch verkabelt. Die Demontage einer 
bestehenden Altanlage im LKH Graz, Erhaltung des Betriebes einer provisorischen 
Kleinanlage während der Errichtung der Neuanlage sowie Einbringung und Verrohrung des 
vorgefertigten UO-Containers waren ebenfalls im Leistungsumfang der Fa. AIM. 
Abgeschlossen wurden die Arbeiten durch Montage aller im Entsalzungsraum befindlichen 
Tanks, Pumpen und sonstiger Aggregate sowie die komplette Verrohrung aller 
Komponenten. Die Assistenz bei der Inbetriebnahme der Anlage rundete den sehr 
erfolgreichen Auftrag ab. 
 
Textquelle: INTERGEO Umwelttechnologie und Abfallwirtschaft GmbH, 5020 Salzburg 


