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Bei uns dreht sich alles um Ihre Zufriedenheit — selt 1974

Gaiole (Toskana) i Klares Wasser fur das Wohl der Gaste

Auftragsbeschreibung / Lésung:

Anforderung: Eine vollbiologische Klaranlage fiir eine
Hotelanlage, inklusive Wellnessbereich und Restaurant.
Losung: Eine vollbiologische Klaranlage auf Basis eines 20 ft
Containers fur 120 EW. Die Containeranlage, sowie die
Schlamm- und Wasserspeicherausriistung wurden im Werk
Timelkam vollstandig gefertigt, um den Montageaufwand so
gering wie méglich zu halten. Der Schlamm- und
Wasserspeicher, sowie der Betriebsraum wurden in Beton von
einer ortsansassigen Baufirma realisiert. Die Montage der
Containeranlage, der maschinellen Ausrustung fur die Speicher
und des Schaltschrankes, sowie der Probelauf mit Reinwasser
erfolgte von unseren Monteuren. Das gereinigte Abwasser wird
nach einer Filterung und UV-Entkeimung zur Bewé&sserung von
Olivenhainen und Pinien verwendet.
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Landeskrankenhaus Graz i Im Dienste der Medizin

Auftragsbeschreibung / Lésung:

Die errichtete Umkehrosmose Anlage dient zur Herstellung von keim- und salzfreiem Wasser
fur die Anwendung in verschiedenen medizinischen Bereichen (Sterilisation von
InstrumenWHQ 1LHUHQZIVFKH« VRZLH LP SefrUiv BiK Qdréfung woh
Warmwasser.

Aufgrund der auf3erst hohen Qualitats- und Verfiigbarkeitsanforderungen wurde eine Anlage
mit zwei Linien mit einer Leistung von je 20 m3/h Produktwasser realisiert. Jede Linie besteht
aus Feinstfilterstufe, Hochdruckpumpe, Umkehrosmose- Membranblock,
Chemikaliendosierstation,  Produktwassertanks und  Netzversorgungspumpen. Das
vollentsalzte Wasser wird zur Entkeimung Uber eine UV-Anlage gefihrt. Zur Spllung und
Reinigung der Membranelemente wurde ein CIP-6\VWHP AFQ&DSPO)RHE LQV]
Die Einzelkomponenten der UO-Anlage wurden im Hause AIM in einen Niro-
Containerrahmen eingebaut, verrohrt und elektrisch verkabelt. Die Demontage einer
bestehenden Altanlage im LKH Graz, Erhaltung des Betriebes einer provisorischen
Kleinanlage wahrend der Errichtung der Neuanlage sowie Einbringung und Verrohrung des
vorgefertigten UO-Containers waren ebenfalls im Leistungsumfang der Fa. AIM.
Abgeschlossen wurden die Arbeiten durch Montage aller im Entsalzungsraum befindlichen
Tanks, Pumpen und sonstiger Aggregate sowie die komplette Verrohrung aller
Komponenten. Die Assistenz bei der Inbetriebonahme der Anlage rundete den sehr
erfolgreichen Auftrag ab.
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